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Har har vi dragit fram CAT 6 kabel till de olika hallarna dar det finns férpackningsmaskiner sa
att vi via CAN bus och WIFI kan na alla maskiner enligt bilden nedan:
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Vi har dven utvecklat hardvara for att samla in maskinstatus och rakneverkens signaler och
via CAN bus 6verfora dessa till servrarna i respektive hall som ar férsedda med WIFI for att
fanga in signalen fran den barbara datorn (padda).

En utmaning har varit bristen pa halvledarkomponenter vilket har lett till férseningar och ny
design pa monsterkortet for att komma vidare nar vi inte fatt tag i ratt komponenter. Det
har vi |6st dven om det kostat mer och férsenat monteringen nagot.

Varje maskin forses med ett reld sa att vi digitalt kan ldsa av om den &r pa eller av, samt med
spegelreflexgivare som ldser av varje paket som packas sa vi kan rdakna ut antalet och tiden
det tar att packa.
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Samtidigt sa kan alla i personalen se vad som hander och vart de behéver ga for att hjalpa
till, och ansvarig vid varje batch som packas startar och stoppar nar man packar sa att man
kan genomfoéra uppfoljningskalkyler och ev justera priserna for arbetet.

Produkt nummer I

Exemplen nedan &r fran Steglinge dar vi for bara det delprojektet har stora mangder kod
skriven se blocken och kod nedan:

steglinge-git / rbis @ master .
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